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DE智能变频控制器可用于Armstrong 
4300、4380立式管道泵系列和4302、4382 
双联泵系列，以及4392、4312双头泵系
列，这些解决方案均可采用一体式配置或
独立式配置（控制器独立安装）。

DE智能变频泵通过变速和按需运行降低泵送成

本，即根据系统的即时需求消耗所需能源。

D E 智 能 变 频 泵 采 用 最 佳 叶 轮 尺寸 和 速 度 控

制，可在给定的性能范围内高效 运行。性能范

围 按 照 5 0 % 设 计 流 速 下 的 最 佳 水 泵 效 率 设
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大部分系统在90%
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典型楼宇负荷曲线
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传统带底座安装的卧式端吸泵

所需配件
• 软连接
• 惯性底座
• 远程传感器

人工要求
• 灌浆
• 轴对中
• 变频器接线
• 远程传感器安装和接线

包含
• 一流紧凑型设计
• 一体式水泵与变频器解决方案
• 完美搭配的泵-电机-控制器组合
• 无需将变频器安装至墙体
• 无需校准轴和联轴器
• 无需管路软连接
• 无需惯性底座或灌浆  

 

节省安装成本节省安装成本

Implementing Design Envelope Sensorless Split-coupled 
VIL IVS installation with Suction Guide & Flo-trex valve.

Implementing End Suction Base Mounted installation 
with Suction Guide & Flo-trex valve.

Energy Usage

Energy Usage

System Thinking Saves Big

Identical Application

At Full Cost or
30% Less Installed Cost *

60% Less Life Cycle Cost

 Tota l Pump Cos t
 Ins ta l la t ion Cos t
 Up to 30 % Less Ins ta l led Cos t

 Space Cos t
 Maintenance

A
B
C

D
E

Up to 60% Less Operating Cost

E
E D
D C

BB
AA

相
同

应
用

立式管道泵立式管道泵 卧式端吸泵卧式端吸泵

vs.vs.

配有SG吸入导流器和FTV多功能阀的DE 
无传感器对开夹板耦合式立式管道泵

*成本计算归一化，

故 不 显 示 单 位 。

更多详情，请参见 

Armstrong 价值主

张工作表

1.00 安装成本 *

随时随地     体现节约

4030 (50–250 5 .5kW)4300 (80–250 5 .5kW)

2.18

通 过 真 实 数
据帮您计算节
省 成 本 和 投
资回报 
如需咨询请联
系我们

sg 吸入导流
器与 ftv 多
功能阀通过
降低管道和
管件需求节
省成本



I 
冷冻水系统中，楼宇的温度控制器连接

至控制阀,此控制阀可控制通过冷却盘

管（负荷）的流量。开启控制阀可获得

更大的制冷效果，同时阀门压差降低，智能变频控

制器通过提高水泵转速，使压差维持在设定点，从

而对这一变化做出响应。相反,若关闭控制阀以降

低冷量输出，阀门压差将升高，智能变频控制器将

降低水泵转速，使压差维持在设定点。  

具有无传感器
技 术 的 A r m -
strong DE 智
能变频泵无需
通过监测远程
传感器来控制 
h v a c 系 统 负
荷。

c

b

a

no. revision date

tolerances

decimals

2 places   .010

3 places   .005
s.a. armstrong limited

scarborough canada

used on: name of part

numberdrawn by date

checked scale
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e

6.
12
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ia

.
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00

55

'a'

'a'

(8) holes .687 dia. drill thru
equally spaced on 8.031 p.c.d.
straddling centres.
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)
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ia
.

1.37

0.87

0.31

.002
-a-

125

125
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0.56

2.188

.703 drill x 1.75 deep
tap .50 npt (1) hole

.015 x 45°
chamfer

.002a
-b-

b .002

125

ref.

(4) holes .437 dia. drill thru
equally spaced on 5.875 p.c.d.
straddling centres.

'b'

(4) holes drill .312 dia. x .75 deep
tap .375-16unc x .56 deep equally
spaced on 3.280 p.c.d. straddling
centers.

0.31

.25 dia. drill thru

.437 dia. drill x .50 deep
tap .25 npt- (1) hole.
(for groups 012, 032, 042,

da
tu

m

r0.03

.03 x 45°
chamfer0.28

9.50

clean up if
necessary

45°

(4) holes .437 dia. drill thru equally
spaced on 5.118 p.c.d. straddling centres
(for groups 511 512 531 532 541 and

512, 532, 542 only)

542 only
-d-

f 0.002 d

工作     原理

t

t

t

t

tt t

在

传统远程
传感器

二通控制阀

楼宇高度

控制器

负荷

负荷

负荷

负荷

冷冻机

虚拟 传感器虚拟



E
置智能变频无传感器功能后，泵控制器

内存中将保存水泵的性能特性曲线。此

外，水泵控制器还将保存控制曲线和预

置零流量下的最低系统扬程要求。运行时，无传感

器控制器负责监测功率和水泵转速，建立系统的

流量要求，并对水泵进行控制，从而确保运行点沿

着控制曲线移动。随着二通阀开启和关闭，控制器

自动调节泵速，来满足系统需求，同时确保泵在控

制曲线上以最低速度运转，使生命周期成本降至

最低。  

(P1 ,S1)=(H1 ,F1)

(P2 ,S2)=(H2 ,F2)

监测功率
和转速

控制扬程
和流量

监测功率
和转速

控制扬程
和流量

工作     原理

配

程序图
追踪功率和速度

控制扬程和
流量



灵活设计灵活设计

w
借 Armstrong DE 智能变

频技术，运行性能范围得以

扩大，并降低了 hvac 系统

性能失常的风险。随着楼宇使用率或

楼宇环境的变化，楼宇负荷也会随之

发生变化。但是 DE 智能变频泵在满

足 hvac 系统需求的同时，仍能高效运

行，显现其优越性能。

根据楼宇情
况变化适时
调整

楼宇
使用率

发生变化

楼宇设计
发生变化

楼宇周围
环境变化

造成的
遮荫情况

变化

低辐射玻璃

Armstrong DE 智能
变频技术根据楼宇业
主需求，可适时调整
以满足楼宇生命周期
内的变化。楼宇负荷
通常由于以下原因会
发生变化：

NOTE:
1.  THE SECTION VIEW A-A IS ROTATED 90 ° CW.
2.  EPDM 1 TO BE VULCANIZED OVER STAINLESS STEEL INSERT 2 .
3.  EPDM ELASTOMER HARDNESS TO BE 70-DUROMETER TO ASTM D1415
4.  MACHINING TOLERANCES APPLY TO THE ENTIRE DRAWING
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通过AOL在线选型工具，
只要在图表上移动鼠标就
能轻松选择合适的性能范
围和相关的水泵设备。
请登陆以下网址访问这一
在线工具：
aceonline.armlink.com



楼宇业主
•	 最低生命周期成本

•	 能耗降低，大大节省运营成本

•	 有助取得绿色建筑认证，享受激励政策和补贴

•	 基于需求变速，提升居住舒适度

•	 独特的选型方法适应未来楼宇负荷变化

•	 独特的选型方法防止设备型号过大

顾问公司
•	 性能范围更宽，减少水泵重复选择次数

•	 节能高效型解决方案，降低 hvac 系统运营成本

•	 有助于取得绿色建筑认证

•	 改良的泵效率和控制器，减少碳排放

•	 组件和布线更少，hvac 系统绘图更简单

•	 通过智能变频无传感器技术减少所需组件

承包商
•	 降低控制器安装和设置成本

•	 占地面积缩小

•	 外围组件减少

•	 降低管道和管道安装成本

•	 无需混凝土基座

•	 安装组件减少

•	 安装与调试更快

安装和启
动更快捷

优势

能耗降低,
大大节省
运营成本

性能范围更
宽，减少水
泵选型变更



室内安装 室外安装

一体式最大到 315kW 一体式最大到 90kW

独立式 355kW – 900kW

室内安装 室外安装  

一体式最大到 55kW 一体式最大到 55kW 

室内安装 室外安装

一体式最大到 30kW 一体式最大到 30kW 

室内安装 室外安装

一体式最大到 7.5kW 一体式最大到 7.5kW 

室内安装 室外安装

一体式最大到 7.5kW  一体式最大到 7.5kW

 
室内安装 室外安装

一体式最大到 7.5kW  一体式最大到 7.5kW

de 智能变频泵功率范围

4300
对开夹板耦合式
立式管道泵系列

4302
双联对开夹板耦合式

立式管道泵系列

4380
共轴立式管道泵系列

4382
双联共轴

立式管道泵系列

4312
双头对开夹板耦合式

立式管道泵系列

4392
双头共轴

立式管道泵系列



tm

1.83m

1.1 kW 315 kW

联系我们:
+86 21 5237 0909
armstrongfluidtechnology.com

可根据安装环境的真实数据
计算节省成本和投资回报。
如需咨询请联系我们。

a r m s t r o n g flu i dt ec h n o lo g y. co m
a r m s t r o n g flu i d t ec h n o lo g y   
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201401
+86 21 3756 6696

伯明 翰

heywood wharf, mucklow hill
halesowen, west midlands
united kingdom
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+44 (0) 8444 145 145
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23 bertrand avenue
toronto, ontario
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m1l 2p3
+416 755 2291


